Limas rotativas de metal duro

Grupo de materiais/ Campos de aplicacao/Forma de dentado
Velocidades de corte

As limas rotativas de metal duro PFERD sao
préprias para trabalhos rmanuais em materiais
de qualquer dureza. O seu notivel desermnpe-
nheo & resultado de urna étima combinagac de
varios parametros essenciais, tais como: forma
do dentado e nimero de dentes, angulo de
ataque, dngule de salda do cavaco e precisao

de concentricidade.

A rotagio exata das limas rotativas de metal

duro PFERD:

Dentado Al

Materiais de aco e de
aco fundide

Agos inoxidavels

Metais nao ferrosos

Maiterials de ferro
fundido

Outros f Plasticos

Materiais

Agos ndo termperados,
nac melhorados até
1200 N/mm?

(< 35 HRC)

Agos ternperados,
melhorados até
1200 N/rnm?

(> 35 HRC)

Agos inoxidaveis e
resistentes a 4cidos

Metais nao ferrosos
macios

Metais nao ferrosos
duros

Materiais refratarics

® Assequra urmna protecao perfeita da sequ-
ranga e salde do operadaor.

® Reduz o esforco do equipamento motriz.

® Permite urn trabalho livre de trepidagdes
evitando marcas ocasionadas por vibragtes.

Alérn disso, as lirmas rotativas possuern urma
elevada precisdo de formatos e dirmensdes

perrmitindo:
® Utilizagao emn robds.
® Mltiplas afiacdes.

Dentado 3-5_
(conf. DIN MY}

Agos estruturals

Acos carbonados
Acos para ferramentas
Acos nao ligados
Acos cernentados
Agos fundidos

Agos para ferramentas
Agos para melhora-
mento

Acos ligados

Agos fundidos

Acos inoxidavels
austenlticos e ferriticos

Ligas de alurninio
Latao
Cabre
Zinco

Bronze

Titdnio / Ligas de titanio
Ligas de alumninic
rmuito duras (grande
percentagem de Si)

Ligas a base de niguel
I_Igt.]as de niquel e
cobalto

{construgdo de
motores e turbinas)

Ferro fundido cinzento
Ferro fundido nodular

Plasticos reforcados
com fibra de vidro,
Termoplasticos,
Ebonite

Dentado 3 |
(conf. DIN

Campos de aplicacao

Remocao giosseira de cavaco
= grande poder de deshaste

Rernogao fina de
Cavaco

Remogio giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Rernogao fina de
cavaco

Rerrogdo qrosseira de cavaco
=qrands poder de deshaste

Remogao fina de
cavaco

Remrogio giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Rermogao fina de
Cavaco

Rermogdo qiosseira de cavaco
= grande poder de deshaste

Rermogao fina de
Cavaco

Rerrogdo qrosseira de cavaco
=qrands poder de deshaste

Remogao fina de
cavaco

Rermogdo grosseina de cavaco
= grande poder de dashaste

Rermogao fina de
cavaco

Remocao giosseira de cavaco
= grande poder de desbaste

Remogao fina de
cavaco

Um elevado grau de deshaste de material
durante toda a vida da ferramenta permite
obter os rmaximos resultades num estreito
espaco de tempo. Por isso a qualidade das
lirmas rotativas PFERD ajuda o operador a
reduzir os custos de mac-de-cbra (certificadas

segundo 150 9001)

Recomendagao para escolha da lirma rotativa:
Quanto mais duro for o material a ser
trabalhado, mais fino deve ser o dentado

da lima rotativa.
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Alu

Veloddade de corte

600-900 rmfmin
450-600 rmimin
450-600 rmimin
S00-600 mdmin
250-350 m/min
250-350 rm/rin
250-350 mdmin
400 rmdmin

300-450 miémin
250-350 rmfmin
250-350 m/min
350-450 rmdmin
600-900 rm/min
400-500 mdmin
600-900 rm/min
B00-900 rmémin
250-350 rmifmin
250-350 mdmin
350-450 rmiémin

300-450 mémin
300-450 rm/min
350-500 rmémin
600-900 rm/rmin
450-600 mdmin
450-600 mfmin
500-600 rn/min
500-900 rr/min
500-200 rn/min
500-900 rm/min

500-900 rm/min
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